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AC6 Metrologia S.L.

Poligono Comarca I, Edificio Pasarela
31160 Orkoien (Navarra) - Spain
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comercial.acém@applus.com
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OBJETO Termometro Radiacion

Description Radlation Thermometer

MARCA TESTO

Manufacturer

MODELO 104-IR
Model

IDENTIFICACION (CODIGO) 43577437 (S/C)
Identification (Code)

SOLICITANTE AQUIMISA S.L.
Applicant C/ Hoces del Duraton 30-34 . Poligono El Montalvo II
37008 SALAMANCA (Salamanca)

FECHA/S DE CALIBRACION 2018-01-30

Date/s of calibration

Signatario/s autorizado/s Firmado Digitalmente por SANTOLAYA PEREZ
Authorized signatory/ies ANA - 44626641V
Fecha: 30/01/2018 16:34:03

Este documento se encuentra firmado electrénicamente. Toda
reproduccion en papel se considerara copia.
This doc t has been signed electronically. Any paper

reproduction will be considered a copy. ReSponsa ble de La boratorlo
Head of Laboratory

Este certificado se expide de acuerdo con las condiciones de acreditacion concedida por ENAC, que ha comprobado las capacidades de medida del laboratorio y su trazabilidad a patrones
nacionales o internacionales.

ENAC es firmante del Acuerdo de Reconocimiento Mutuo (MLA) de calibracion de European Cooperation for Accreditation (EA) y de International Laboratory Accreditation Cooperation (ILAC)
This certificate is issued in accordance with the conditions of accreditation granted by ENAC which has d the capability of the laboratory and its
traceability to national or international standards.

ENAC is one of the signatories of the Multilateral Agreement of the European Cooperation for Accreditation (EA) and the International Laboratory Accreditation
Cooperation (ILAC).
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DESCRIPCION DEL INSTRUMENTO

Termometro Radiacion

El termdmetro a calibrar se sitUa a una distancia de 50 mm entre la apertura del cuerpo negro y la lente
del termdémetro.

El termdmetro tiene una longitud de onda 8 a 14 um vy la emisividad se ha ajustado a 1.

El diametro de la apertura de los cuerpos negros es de 50 mm en las temperaturas menores o iguales a
80°C y de 65 mm en el resto. Para otros didametros de fuente es necesario efectuar correcciones por el
Efecto del Tamafio de la Fuente (ETF) del termdmetro de radiacidon, no habiendo sido dicho efecto
evaluado en esta calibracion.

PROCEDIMIENTO DE CALIBRACION

La calibracién se efectué empleando el Método de Calibracidon interno MC.MT03 para termdmetros de
radiacién y camaras termograficas

La calibracién se ha realizado por comparacion, con cuerpos negros y termometros de radiacién calibrados
de acuerdo a la Escala Internacional de Temperatura de 1990 (EIT-90).

El equipo no ha sido ajustado.

ELEMENTOS EMPLEADOS

Patrones de medida de la temperatura:

Termometro Radiacion n° de serie AH11YC007, codigo MT03/01
Bafios y hornos termostaticos:

Cuerpo negro , n°® 33192-1 codigo MT51/01

Termohigrometro digital MT62/08 para la medida de las condiciones ambientales.

TRAZABILIDAD

Los patrones e instrumentos empleados en la calibracion tienen garantizada su trazabilidad a través de los
Laboratorios reconocidos por ENAC u otra entidad de EA (European cooperation for Accreditation).

En caso de existir discrepancias en el texto como consecuencia de la traduccién, prevalecera el texto en espafiol.
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CONDICIONES DE CALIBRACION

Temperatura ambiente: (23 £ 2) °C

Humedad relativa:

RESULTADOS

(50 % 20) %HR

Pagina 3 de 3

Temperatura Patrén
Standard Temperature

(too)

Medias Mensurando
Measurand average

Correccion
Correction
(Patrén - Mensurando)
(Reference-Measurand)

Incertidumbre Expandida
Expanded Uncertainty

°C °C °C °C
-10,0 -10,6 0,6 2,3
-1,8 -2,7 0,9 2,3
-10,3 -10,3 0,0 2,3

Correccidn: cantidad a sumar algebraicamente a la medida del instrumento, para obtener el valor

convencionalmente verdadero.

La incertidumbre expandida de medida se ha obtenido multiplicando la incertidumbre tipica de medicion por €l factor de cobertura
k=2 que para una distribucion normal corresponde a una probabilidad de cobertura de aproximadamente el 95%.La incertidumbre

tipica de medida se ha determinado conforme al documento EA-4/02.

En el calculo de la incertidumbre no se ha tenido en cuenta la correccion.

Los resultados se refieren unicamente a los objetos sometidos a ensayo o calibracion y al momento y condiciones en que se

realizaron las mediciones.

OBSERVACIONES

Se envia etiqueta de calibracion.

En caso de existir discrepancias en el texto como consecuencia de la traduccion, prevalecera el texto en espafiol.
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AC6 Metrologia S.L.

Poligono Comarca I, Edificio Pasarela
31160 Orkoien (Navarra) - Spain

T +34 948 355 300

comercial.acém@applus.com
www.acém.com
www.appluslaboratories.com

OBJETO Termometro

Description Thermometer

MARCA TESTO

Manufacturer

MODELO 104-IR
Model

IDENTIFICACION (CODIGO) 43577437 (S/C)
Identification (Code)

SOLICITANTE AQUIMISA S.L.
Applicant C/ Hoces del Duraton 30-34 . Poligono El Montalvo II
37008 SALAMANCA (Salamanca)

FECHA/S DE CALIBRACION Del 2018-01-25 al 2018-01-26

Date/s of calibration

Signatario/s autorizado/s Firmado Digitalmente por SANTOLAYA PEREZ
Authorized signatory/ies ANA - 44626641V
Fecha: 29/01/2018 11:53:05

Este documento se encuentra firmado electrénicamente. Toda
reproduccion en papel se considerara copia.
This doc t has been signed electronically. Any paper

reproduction will be considered a copy. ReSponsa ble de La boratorlo
Head of Laboratory

Este certificado se expide de acuerdo con las condiciones de acreditacion concedida por ENAC, que ha comprobado las capacidades de medida del laboratorio y su trazabilidad a patrones
nacionales o internacionales.

ENAC es firmante del Acuerdo de Reconocimiento Mutuo (MLA) de calibracion de European Cooperation for Accreditation (EA) y de International Laboratory Accreditation Cooperation (ILAC)
This certificate is issued in accordance with the conditions of accreditation granted by ENAC which has d the capability of the laboratory and its
traceability to national or international standards.

ENAC is one of the signatories of the Multilateral Agreement of the European Cooperation for Accreditation (EA) and the International Laboratory Accreditation
Cooperation (ILAC).
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DESCRIPCION DEL INSTRUMENTO

Termémetro
. ) . Inmersién
Referencia Sonda Tipo Caracteristicas .
L Immersion
Probe Reference Type Characteristics
(mm)
Termistor de inmersién, solidario con el lector. 80
Thermistor inmersion

PROCEDIMIENTO DE CALIBRACION

La calibracion se efectué empleando el Método de Calibracion interno MC.MT11 para termdmetros digitales
La calibracion se ha realizado por comparacion, en hornos y banos isotermos de temperatura controlada,
con patrones calibrados de acuerdo a la Escala Internacional de Temperatura de 1990 (EIT-90).

El equipo no ha sido ajustado.

ELEMENTOS EMPLEADOS

Patrones de medida de la temperatura:

Termdmetro digital cddigo MT11/03 con las resistencias termométricas de platino cddigos MT11/03CaH.
Bafios y hornos termostaticos:

Bano agitado cédigo MT50/18.

Bano de hielo cédigo MT50/08.

Bano agitado cédigo MT50/13.

Termohigrometro digital MT62/08 para la medida de las condiciones ambientales.

TRAZABILIDAD

Los patrones e instrumentos empleados en la calibracién tienen garantizada su trazabilidad a través de los
Laboratorios reconocidos por ENAC u otra entidad de EA (European cooperation for Accreditation).

En caso de existir discrepancias en el texto como consecuencia de la traduccién, prevalecera el texto en espafiol.
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CONDICIONES DE CALIBRACION

Temperatura ambiente: (23 £ 2) °C

Humedad relativa: (50 £ 20) %HR
RESULTADOS
. Correccion
Temperatura Patron Medias Mensurando Correction Incertidumbre Expandida
Standard Temperature d . d ded .
(tso) Measurand average (Patrén - Mensurando) Expanded Uncertainty
(Reference-Measurand)
°C °C °C °C
-17,99 -18,00 0,01 0,11
0,00 0,00 0,00 0,11
65,00 64,90 0,10 0,11
0,00 0,00 0,00 0,11

Correccion: cantidad a sumar algebraicamente a la medida del instrumento, para obtener el valor
convencionalmente verdadero.

La incertidumbre expandida de medida se ha obtenido multiplicando la incertidumbre tipica de medicion por €l factor de cobertura
k=2 que para una distribucion normal corresponde a una probabilidad de cobertura de aproximadamente el 95%.La incertidumbre
tipica de medida se ha determinado conforme al documento EA-4/02.

En el calculo de la incertidumbre no se ha tenido en cuenta la correccion.

Los resultados se refieren Unicamente a los objetos sometidos a ensayo o calibracion y al momento y condiciones en que se
realizaron las mediciones.

OBSERVACIONES

Se envia etiqueta de calibracion.

En caso de existir discrepancias en el texto como consecuencia de la traduccion, prevalecera el texto en espafiol.
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AC6 Metrologia S.L.

Poligono Comarca I, Edificio Pasarela
31160 Orkoien (Navarra) - Spain

T +34 948 355 300

comercial.acém@applus.com
www.acém.com
www.appluslaboratories.com

OBJETO Termometro Radiacion

Description Radlation Thermometer

MARCA TESTO

Manufacturer

MODELO 104-IR
Model

IDENTIFICACION (CODIGO) 43577438 (S/C)
Identification (Code)

SOLICITANTE AQUIMISA S.L.
Applicant C/ Hoces del Duraton 30-34 . Poligono El Montalvo II
37008 SALAMANCA (Salamanca)

FECHA/S DE CALIBRACION 2018-01-30

Date/s of calibration

Signatario/s autorizado/s Firmado Digitalmente por SANTOLAYA PEREZ
Authorized signatory/ies ANA - 44626641V
Fecha: 30/01/2018 16:32:45

Este documento se encuentra firmado electrénicamente. Toda
reproduccion en papel se considerara copia.
This doc t has been signed electronically. Any paper

reproduction will be considered a copy. ReSponsa ble de La boratorlo
Head of Laboratory

Este certificado se expide de acuerdo con las condiciones de acreditacion concedida por ENAC, que ha comprobado las capacidades de medida del laboratorio y su trazabilidad a patrones
nacionales o internacionales.

ENAC es firmante del Acuerdo de Reconocimiento Mutuo (MLA) de calibracion de European Cooperation for Accreditation (EA) y de International Laboratory Accreditation Cooperation (ILAC)
This certificate is issued in accordance with the conditions of accreditation granted by ENAC which has d the capability of the laboratory and its
traceability to national or international standards.

ENAC is one of the signatories of the Multilateral Agreement of the European Cooperation for Accreditation (EA) and the International Laboratory Accreditation
Cooperation (ILAC).
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DESCRIPCION DEL INSTRUMENTO

Termometro Radiacion

El termdmetro a calibrar se sitUa a una distancia de 50 mm entre la apertura del cuerpo negro y la lente
del termdémetro.

El termdmetro tiene una longitud de onda 8 a 14 um vy la emisividad se ha ajustado a 1.

El diametro de la apertura de los cuerpos negros es de 50 mm en las temperaturas menores o iguales a
80°C y de 65 mm en el resto. Para otros didametros de fuente es necesario efectuar correcciones por el
Efecto del Tamafio de la Fuente (ETF) del termdmetro de radiacidon, no habiendo sido dicho efecto
evaluado en esta calibracion.

PROCEDIMIENTO DE CALIBRACION

La calibracién se efectué empleando el Método de Calibracidon interno MC.MT03 para termdmetros de
radiacién y camaras termograficas

La calibracién se ha realizado por comparacion, con cuerpos negros y termometros de radiacién calibrados
de acuerdo a la Escala Internacional de Temperatura de 1990 (EIT-90).

El equipo no ha sido ajustado.

ELEMENTOS EMPLEADOS

Patrones de medida de la temperatura:

Termometro Radiacion n° de serie AH11YC007, codigo MT03/01
Bafios y hornos termostaticos:

Cuerpo negro , n°® 33192-1 codigo MT51/01

Termohigrometro digital MT62/08 para la medida de las condiciones ambientales.

TRAZABILIDAD

Los patrones e instrumentos empleados en la calibracion tienen garantizada su trazabilidad a través de los
Laboratorios reconocidos por ENAC u otra entidad de EA (European cooperation for Accreditation).

En caso de existir discrepancias en el texto como consecuencia de la traduccién, prevalecera el texto en espafiol.
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CONDICIONES DE CALIBRACION

Temperatura ambiente: (23 £ 2) °C

Humedad relativa:

RESULTADOS

(50 % 20) %HR

Pagina 3 de 3

Temperatura Patrén
Standard Temperature

(too)

Medias Mensurando
Measurand average

Correccion
Correction
(Patrén - Mensurando)
(Reference-Measurand)

Incertidumbre Expandida
Expanded Uncertainty

°C °C °C °C
-10,0 -10,8 0,8 2,3
-1,8 -2,7 0,9 2,3
-10,3 -10,6 0,3 2,3

Correccidn: cantidad a sumar algebraicamente a la medida del instrumento, para obtener el valor

convencionalmente verdadero.

La incertidumbre expandida de medida se ha obtenido multiplicando la incertidumbre tipica de medicion por €l factor de cobertura
k=2 que para una distribucion normal corresponde a una probabilidad de cobertura de aproximadamente el 95%.La incertidumbre

tipica de medida se ha determinado conforme al documento EA-4/02.

En el calculo de la incertidumbre no se ha tenido en cuenta la correccion.

Los resultados se refieren unicamente a los objetos sometidos a ensayo o calibracion y al momento y condiciones en que se

realizaron las mediciones.

OBSERVACIONES

Se envia etiqueta de calibracion.

En caso de existir discrepancias en el texto como consecuencia de la traduccion, prevalecera el texto en espafiol.
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AC6 Metrologia S.L.

Poligono Comarca I, Edificio Pasarela
31160 Orkoien (Navarra) - Spain

T +34 948 355 300

comercial.acém@applus.com
www.acém.com
www.appluslaboratories.com

OBJETO Termometro

Description Thermometer

MARCA TESTO

Manufacturer

MODELO 104-IR
Model

IDENTIFICACION (CODIGO) 43577438 (S/C)
Identification (Code)

SOLICITANTE AQUIMISA S.L.
Applicant C/ Hoces del Duraton 30-34 . Poligono El Montalvo II
37008 SALAMANCA (Salamanca)

FECHA/S DE CALIBRACION Del 2018-01-25 al 2018-01-26

Date/s of calibration

Signatario/s autorizado/s Firmado Digitalmente por SANTOLAYA PEREZ
Authorized signatory/ies ANA - 44626641V
Fecha: 29/01/2018 08:12:49

Este documento se encuentra firmado electrénicamente. Toda
reproduccion en papel se considerara copia.
This doc t has been signed electronically. Any paper

reproduction will be considered a copy. ReSponsa ble de La boratorlo
Head of Laboratory

Este certificado se expide de acuerdo con las condiciones de acreditacion concedida por ENAC, que ha comprobado las capacidades de medida del laboratorio y su trazabilidad a patrones
nacionales o internacionales.

ENAC es firmante del Acuerdo de Reconocimiento Mutuo (MLA) de calibracion de European Cooperation for Accreditation (EA) y de International Laboratory Accreditation Cooperation (ILAC)
This certificate is issued in accordance with the conditions of accreditation granted by ENAC which has d the capability of the laboratory and its
traceability to national or international standards.

ENAC is one of the signatories of the Multilateral Agreement of the European Cooperation for Accreditation (EA) and the International Laboratory Accreditation
Cooperation (ILAC).
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DESCRIPCION DEL INSTRUMENTO

Termdémetro
. . L Inmersién
Referencia Sonda Tipo Caracteristicas Immersion
Probe Reference Type Characteristics (mm)
Resistencia de platino de inmersidn, solidario con el diplay 80
Platinum resistance of immersion, solidary with the display

PROCEDIMIENTO DE CALIBRACION

La calibracion se efectué empleando el Método de Calibracion interno MC.MT11 para termdmetros digitales
La calibracion se ha realizado por comparacion, en hornos y banos isotermos de temperatura controlada,
con patrones calibrados de acuerdo a la Escala Internacional de Temperatura de 1990 (EIT-90).

El equipo no ha sido ajustado.

ELEMENTOS EMPLEADOS

Patrones de medida de la temperatura:

Termdmetro digital cddigo MT11/03 con las resistencias termométricas de platino cddigos MT11/03CaH.
Bafios y hornos termostaticos:

Bano agitado cédigo MT50/18.

Bano de hielo cédigo MT50/08.

Bano agitado cédigo MT50/13.

Termohigrometro digital MT62/08 para la medida de las condiciones ambientales.

TRAZABILIDAD

Los patrones e instrumentos empleados en la calibracién tienen garantizada su trazabilidad a través de los
Laboratorios reconocidos por ENAC u otra entidad de EA (European cooperation for Accreditation).

En caso de existir discrepancias en el texto como consecuencia de la traduccién, prevalecera el texto en espafiol.
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CONDICIONES DE CALIBRACION

Temperatura ambiente: (23 £ 2) °C

Humedad relativa: (50 £ 20) %HR
RESULTADOS
. Correccion
Temperatura Patron Medias Mensurando Correction Incertidumbre Expandida
Standard Temperature d . d ded .
(tso) Measurand average (Patrén - Mensurando) Expanded Uncertainty
(Reference-Measurand)
°C °C °C °C
-17,99 -18,00 0,01 0,11
0,00 0,00 0,00 0,11
65,00 64,90 0,10 0,11
0,00 0,00 0,00 0,11

Correccion: cantidad a sumar algebraicamente a la medida del instrumento, para obtener el valor
convencionalmente verdadero.

La incertidumbre expandida de medida se ha obtenido multiplicando la incertidumbre tipica de medicion por €l factor de cobertura
k=2 que para una distribucion normal corresponde a una probabilidad de cobertura de aproximadamente el 95%.La incertidumbre
tipica de medida se ha determinado conforme al documento EA-4/02.

En el calculo de la incertidumbre no se ha tenido en cuenta la correccion.

Los resultados se refieren Unicamente a los objetos sometidos a ensayo o calibracion y al momento y condiciones en que se
realizaron las mediciones.

OBSERVACIONES

Se envia etiqueta de calibracion.

En caso de existir discrepancias en el texto como consecuencia de la traduccion, prevalecera el texto en espafiol.
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AC6 Metrologia S.L.

Poligono Comarca I, Edificio Pasarela
31160 Orkoien (Navarra) - Spain

T +34 948 355 300

comercial.acém@applus.com
www.acém.com
www.appluslaboratories.com

OBJETO Termometro Radiacion

Description Radlation Thermometer

MARCA TESTO

Manufacturer

MODELO 104-IR
Model

IDENTIFICACION (CODIGO) 43577453 (S/C)
Identification (Code)

SOLICITANTE AQUIMISA S.L.
Applicant C/ Hoces del Duraton 30-34 . Poligono El Montalvo II
37008 SALAMANCA (Salamanca)

FECHA/S DE CALIBRACION 2018-01-30

Date/s of calibration

Signatario/s autorizado/s Firmado Digitalmente por SANTOLAYA PEREZ
Authorized signatory/ies ANA - 44626641V
Fecha: 30/01/2018 16:33:30

Este documento se encuentra firmado electrénicamente. Toda
reproduccion en papel se considerara copia.
This doc t has been signed electronically. Any paper

reproduction will be considered a copy. ReSponsa ble de La boratorlo
Head of Laboratory

Este certificado se expide de acuerdo con las condiciones de acreditacion concedida por ENAC, que ha comprobado las capacidades de medida del laboratorio y su trazabilidad a patrones
nacionales o internacionales.

ENAC es firmante del Acuerdo de Reconocimiento Mutuo (MLA) de calibracion de European Cooperation for Accreditation (EA) y de International Laboratory Accreditation Cooperation (ILAC)
This certificate is issued in accordance with the conditions of accreditation granted by ENAC which has d the capability of the laboratory and its
traceability to national or international standards.

ENAC is one of the signatories of the Multilateral Agreement of the European Cooperation for Accreditation (EA) and the International Laboratory Accreditation
Cooperation (ILAC).
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ENAC-26/LC10.017

DESCRIPCION DEL INSTRUMENTO

Termometro Radiacion

El termdmetro a calibrar se sitUa a una distancia de 50 mm entre la apertura del cuerpo negro y la lente
del termdémetro.

El termdmetro tiene una longitud de onda 8 a 14 um vy la emisividad se ha ajustado a 1.

El diametro de la apertura de los cuerpos negros es de 50 mm en las temperaturas menores o iguales a
80°C y de 65 mm en el resto. Para otros didametros de fuente es necesario efectuar correcciones por el
Efecto del Tamafio de la Fuente (ETF) del termdmetro de radiacidon, no habiendo sido dicho efecto
evaluado en esta calibracion.

PROCEDIMIENTO DE CALIBRACION

La calibracién se efectué empleando el Método de Calibracidon interno MC.MT03 para termdmetros de
radiacién y camaras termograficas

La calibracién se ha realizado por comparacion, con cuerpos negros y termometros de radiacién calibrados
de acuerdo a la Escala Internacional de Temperatura de 1990 (EIT-90).

El equipo no ha sido ajustado.

ELEMENTOS EMPLEADOS

Patrones de medida de la temperatura:

Termometro Radiacion n° de serie AH11YC007, codigo MT03/01
Bafios y hornos termostaticos:

Cuerpo negro , n°® 33192-1 codigo MT51/01

Termohigrometro digital MT62/08 para la medida de las condiciones ambientales.

TRAZABILIDAD

Los patrones e instrumentos empleados en la calibracion tienen garantizada su trazabilidad a través de los
Laboratorios reconocidos por ENAC u otra entidad de EA (European cooperation for Accreditation).

En caso de existir discrepancias en el texto como consecuencia de la traduccién, prevalecera el texto en espafiol.
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CONDICIONES DE CALIBRACION

Temperatura ambiente: (23 £ 2) °C

Humedad relativa:

RESULTADOS

(50 % 20) %HR

Pagina 3 de 3

Temperatura Patrén
Standard Temperature

(too)

Medias Mensurando
Measurand average

Correccion
Correction
(Patrén - Mensurando)
(Reference-Measurand)

Incertidumbre Expandida
Expanded Uncertainty

°C °C °C °C
-10,0 -10,7 0,7 2,3
-1,8 -2,9 1,1 2,3
-10,3 11,1 0,8 2,3

Correccidn: cantidad a sumar algebraicamente a la medida del instrumento, para obtener el valor

convencionalmente verdadero.

La incertidumbre expandida de medida se ha obtenido multiplicando la incertidumbre tipica de medicion por €l factor de cobertura
k=2 que para una distribucion normal corresponde a una probabilidad de cobertura de aproximadamente el 95%.La incertidumbre

tipica de medida se ha determinado conforme al documento EA-4/02.

En el calculo de la incertidumbre no se ha tenido en cuenta la correccion.

Los resultados se refieren unicamente a los objetos sometidos a ensayo o calibracion y al momento y condiciones en que se

realizaron las mediciones.

OBSERVACIONES

Se envia etiqueta de calibracion.

En caso de existir discrepancias en el texto como consecuencia de la traduccion, prevalecera el texto en espafiol.
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OBJETO Termometro

Description Thermometer

MARCA TESTO

Manufacturer

MODELO 104-IR
Model

IDENTIFICACION (CODIGO) 43577453 (S/C)
Identification (Code)

SOLICITANTE AQUIMISA S.L.
Applicant C/ Hoces del Duraton 30-34 . Poligono El Montalvo II
37008 SALAMANCA (Salamanca)

FECHA/S DE CALIBRACION Del 2018-01-25 al 2018-01-26

Date/s of calibration

Signatario/s autorizado/s Firmado Digitalmente por SANTOLAYA PEREZ
Authorized signatory/ies ANA - 44626641V
Fecha: 29/01/2018 08:13:38

Este documento se encuentra firmado electrénicamente. Toda
reproduccion en papel se considerara copia.
This doc t has been signed electronically. Any paper

reproduction will be considered a copy. ReSponsa ble de La boratorlo
Head of Laboratory

Este certificado se expide de acuerdo con las condiciones de acreditacion concedida por ENAC, que ha comprobado las capacidades de medida del laboratorio y su trazabilidad a patrones
nacionales o internacionales.

ENAC es firmante del Acuerdo de Reconocimiento Mutuo (MLA) de calibracion de European Cooperation for Accreditation (EA) y de International Laboratory Accreditation Cooperation (ILAC)
This certificate is issued in accordance with the conditions of accreditation granted by ENAC which has d the capability of the laboratory and its
traceability to national or international standards.

ENAC is one of the signatories of the Multilateral Agreement of the European Cooperation for Accreditation (EA) and the International Laboratory Accreditation
Cooperation (ILAC).
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DESCRIPCION DEL INSTRUMENTO

Termdémetro
. ) . Inmersién
Referencia Sonda Tipo Caracteristicas Immersion
Probe Reference Type Characteristics (mm)
Termistor de inmersioén, solidario con el display 50
Thermistor Immersion, solidary with the display

PROCEDIMIENTO DE CALIBRACION

La calibracion se efectué empleando el Método de Calibracion interno MC.MT11 para termdmetros digitales
La calibracion se ha realizado por comparacion, en hornos y banos isotermos de temperatura controlada,
con patrones calibrados de acuerdo a la Escala Internacional de Temperatura de 1990 (EIT-90).

El equipo no ha sido ajustado.

ELEMENTOS EMPLEADOS

Patrones de medida de la temperatura:

Termdmetro digital cddigo MT11/03 con las resistencias termométricas de platino cddigos MT11/03CaH.
Bafios y hornos termostaticos:

Bano agitado cédigo MT50/18.

Bano de hielo cédigo MT50/08.

Bano agitado cédigo MT50/13.

Termohigrometro digital MT62/08 para la medida de las condiciones ambientales.

TRAZABILIDAD

Los patrones e instrumentos empleados en la calibracién tienen garantizada su trazabilidad a través de los
Laboratorios reconocidos por ENAC u otra entidad de EA (European cooperation for Accreditation).

En caso de existir discrepancias en el texto como consecuencia de la traduccién, prevalecera el texto en espafiol.
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ENAC-26/LC10.017

CONDICIONES DE CALIBRACION

Temperatura ambiente: (23 £ 2) °C

Humedad relativa: (50 £ 20) %HR
RESULTADOS
. Correccion
Temperatura Patron Medias Mensurando Correction Incertidumbre Expandida
Standard Temperature d . d ded .
(tso) Measurand average (Patrén - Mensurando) Expanded Uncertainty
(Reference-Measurand)
°C °C °C °C
-17,99 -18,00 0,01 0,11
0,00 0,00 0,00 0,11
65,00 64,90 0,10 0,11
0,00 0,00 0,00 0,11

Correccion: cantidad a sumar algebraicamente a la medida del instrumento, para obtener el valor
convencionalmente verdadero.

La incertidumbre expandida de medida se ha obtenido multiplicando la incertidumbre tipica de medicion por €l factor de cobertura
k=2 que para una distribucion normal corresponde a una probabilidad de cobertura de aproximadamente el 95%.La incertidumbre
tipica de medida se ha determinado conforme al documento EA-4/02.

En el calculo de la incertidumbre no se ha tenido en cuenta la correccion.

Los resultados se refieren Unicamente a los objetos sometidos a ensayo o calibracion y al momento y condiciones en que se
realizaron las mediciones.

OBSERVACIONES

Se envia etiqueta de calibracion.

En caso de existir discrepancias en el texto como consecuencia de la traduccion, prevalecera el texto en espafiol.
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OBJETO Termometro Radiacion

Description Radlation Thermometer

MARCA TESTO

Manufacturer

MODELO 104-IR
Model

IDENTIFICACION (CODIGO) 43577454 (S/C)
Identification (Code)

SOLICITANTE AQUIMISA S.L.
Applicant C/ Hoces del Duraton 30-34 . Poligono El Montalvo II
37008 SALAMANCA (Salamanca)

FECHA/S DE CALIBRACION 2018-01-30

Date/s of calibration

Signatario/s autorizado/s Firmado Digitalmente por SANTOLAYA PEREZ
Authorized signatory/ies ANA - 44626641V
Fecha: 30/01/2018 15:28:10

Este documento se encuentra firmado electrénicamente. Toda
reproduccion en papel se considerara copia.
This doc t has been signed electronically. Any paper

reproduction will be considered a copy. ReSponsa ble de La boratorlo
Head of Laboratory

Este certificado se expide de acuerdo con las condiciones de acreditacion concedida por ENAC, que ha comprobado las capacidades de medida del laboratorio y su trazabilidad a patrones
nacionales o internacionales.

ENAC es firmante del Acuerdo de Reconocimiento Mutuo (MLA) de calibracion de European Cooperation for Accreditation (EA) y de International Laboratory Accreditation Cooperation (ILAC)
This certificate is issued in accordance with the conditions of accreditation granted by ENAC which has d the capability of the laboratory and its
traceability to national or international standards.

ENAC is one of the signatories of the Multilateral Agreement of the European Cooperation for Accreditation (EA) and the International Laboratory Accreditation
Cooperation (ILAC).
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DESCRIPCION DEL INSTRUMENTO

Termometro Radiacion

El termdmetro a calibrar se sitUa a una distancia de 50 mm entre la apertura del cuerpo negro y la lente
del termdémetro.

El termdmetro tiene una longitud de onda 8 a 14 um vy la emisividad se ha ajustado a 1.

El diametro de la apertura de los cuerpos negros es de 50 mm en las temperaturas menores o iguales a
80°C y de 65 mm en el resto. Para otros didametros de fuente es necesario efectuar correcciones por el
Efecto del Tamafio de la Fuente (ETF) del termdmetro de radiacidon, no habiendo sido dicho efecto
evaluado en esta calibracion.

PROCEDIMIENTO DE CALIBRACION

La calibracién se efectué empleando el Método de Calibracidon interno MC.MT03 para termdmetros de
radiacién y camaras termograficas

La calibracién se ha realizado por comparacion, con cuerpos negros y termometros de radiacién calibrados
de acuerdo a la Escala Internacional de Temperatura de 1990 (EIT-90).

El equipo no ha sido ajustado.

ELEMENTOS EMPLEADOS

Patrones de medida de la temperatura:

Termometro Radiacion n° de serie AH11YC007, codigo MT03/01
Bafios y hornos termostaticos:

Cuerpo negro , n°® 33192-1 codigo MT51/01

Termohigrometro digital MT62/08 para la medida de las condiciones ambientales.

TRAZABILIDAD

Los patrones e instrumentos empleados en la calibracion tienen garantizada su trazabilidad a través de los
Laboratorios reconocidos por ENAC u otra entidad de EA (European cooperation for Accreditation).

En caso de existir discrepancias en el texto como consecuencia de la traduccién, prevalecera el texto en espafiol.
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CONDICIONES DE CALIBRACION

Temperatura ambiente: (23 £ 2) °C

Humedad relativa:

RESULTADOS

(50 % 20) %HR

Pagina 3 de 3

Temperatura Patrén
Standard Temperature

(too)

Medias Mensurando
Measurand average

Correccion
Correction
(Patrén - Mensurando)
(Reference-Measurand)

Incertidumbre Expandida
Expanded Uncertainty

°C °C °C °C
-10,0 -10,7 0,7 2,3
-1,8 -2,9 1,1 2,3
-10,3 11,1 0,8 2,3

Correccidn: cantidad a sumar algebraicamente a la medida del instrumento, para obtener el valor

convencionalmente verdadero.

La incertidumbre expandida de medida se ha obtenido multiplicando la incertidumbre tipica de medicion por €l factor de cobertura
k=2 que para una distribucion normal corresponde a una probabilidad de cobertura de aproximadamente el 95%.La incertidumbre

tipica de medida se ha determinado conforme al documento EA-4/02.

En el calculo de la incertidumbre no se ha tenido en cuenta la correccion.

Los resultados se refieren unicamente a los objetos sometidos a ensayo o calibracion y al momento y condiciones en que se

realizaron las mediciones.

OBSERVACIONES

Se envia etiqueta de calibracion.

En caso de existir discrepancias en el texto como consecuencia de la traduccion, prevalecera el texto en espafiol.
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OBJETO Termometro

Description Thermometer

MARCA TESTO

Manufacturer

MODELO 104-IR
Model

IDENTIFICACION (CODIGO) 43577454 (S/C)
Identification (Code)

SOLICITANTE AQUIMISA S.L.
Applicant C/ Hoces del Duraton 30-34 . Poligono El Montalvo II
37008 SALAMANCA (Salamanca)

FECHA/S DE CALIBRACION Del 2018-01-25 al 2018-01-26

Date/s of calibration

Signatario/s autorizado/s Firmado Digitalmente por SANTOLAYA PEREZ
Authorized signatory/ies ANA - 44626641V
Fecha: 29/01/2018 08:11:20

Este documento se encuentra firmado electrénicamente. Toda
reproduccion en papel se considerara copia.
This doc t has been signed electronically. Any paper

reproduction will be considered a copy. ReSponsa ble de La boratorlo
Head of Laboratory

Este certificado se expide de acuerdo con las condiciones de acreditacion concedida por ENAC, que ha comprobado las capacidades de medida del laboratorio y su trazabilidad a patrones
nacionales o internacionales.

ENAC es firmante del Acuerdo de Reconocimiento Mutuo (MLA) de calibracion de European Cooperation for Accreditation (EA) y de International Laboratory Accreditation Cooperation (ILAC)
This certificate is issued in accordance with the conditions of accreditation granted by ENAC which has d the capability of the laboratory and its
traceability to national or international standards.

ENAC is one of the signatories of the Multilateral Agreement of the European Cooperation for Accreditation (EA) and the International Laboratory Accreditation
Cooperation (ILAC).
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DESCRIPCION DEL INSTRUMENTO

Termdémetro
. ) . Inmersién
Referencia Sonda Tipo Caracteristicas Immersion
Probe Reference Type Characteristics (mm)
Termistor de inmersion, solidaria con el display 80
Thermistor Immersion, solidary with the display

PROCEDIMIENTO DE CALIBRACION

La calibracion se efectué empleando el Método de Calibracion interno MC.MT11 para termdmetros digitales
La calibracion se ha realizado por comparacion, en hornos y banos isotermos de temperatura controlada,
con patrones calibrados de acuerdo a la Escala Internacional de Temperatura de 1990 (EIT-90).

El equipo no ha sido ajustado.

ELEMENTOS EMPLEADOS

Patrones de medida de la temperatura:

Termdmetro digital cddigo MT11/03 con las resistencias termométricas de platino cddigos MT11/03CaH.
Bafios y hornos termostaticos:

Bano agitado cédigo MT50/18.

Bano de hielo cédigo MT50/08.

Bano agitado cédigo MT50/13.

Termohigrometro digital MT62/08 para la medida de las condiciones ambientales.

TRAZABILIDAD

Los patrones e instrumentos empleados en la calibracién tienen garantizada su trazabilidad a través de los
Laboratorios reconocidos por ENAC u otra entidad de EA (European cooperation for Accreditation).

En caso de existir discrepancias en el texto como consecuencia de la traduccién, prevalecera el texto en espafiol.
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CONDICIONES DE CALIBRACION

Temperatura ambiente: (23 £ 2) °C

Humedad relativa: (50 £ 20) %HR
RESULTADOS
. Correccion
Temperatura Patron Medias Mensurando Correction Incertidumbre Expandida
Standard Temperature d . d ded .
(tso) Measurand average (Patrén - Mensurando) Expanded Uncertainty
(Reference-Measurand)
°C °C °C °C
-17,99 -18,00 0,01 0,11
0,00 0,00 0,00 0,11
65,00 64,90 0,10 0,11
0,00 0,00 0,00 0,11

Correccion: cantidad a sumar algebraicamente a la medida del instrumento, para obtener el valor
convencionalmente verdadero.

La incertidumbre expandida de medida se ha obtenido multiplicando la incertidumbre tipica de medicion por €l factor de cobertura
k=2 que para una distribucion normal corresponde a una probabilidad de cobertura de aproximadamente el 95%.La incertidumbre
tipica de medida se ha determinado conforme al documento EA-4/02.

En el calculo de la incertidumbre no se ha tenido en cuenta la correccion.

Los resultados se refieren Unicamente a los objetos sometidos a ensayo o calibracion y al momento y condiciones en que se
realizaron las mediciones.

OBSERVACIONES

Se envia etiqueta de calibracion.

En caso de existir discrepancias en el texto como consecuencia de la traduccion, prevalecera el texto en espafiol.
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OBJETO Termometro Radiacion

Description Radlation Thermometer

MARCA TESTO

Manufacturer

MODELO 104-IR
Model

IDENTIFICACION (CODIGO) 43577456 (S/C)
Identification (Code)

SOLICITANTE AQUIMISA S.L.
Applicant C/ Hoces del Duraton 30-34 . Poligono El Montalvo II
37008 SALAMANCA (Salamanca)

FECHA/S DE CALIBRACION 2018-01-30

Date/s of calibration

Signatario/s autorizado/s Firmado Digitalmente por SANTOLAYA PEREZ
Authorized signatory/ies ANA - 44626641V
Fecha: 30/01/2018 16:34:51

Este documento se encuentra firmado electrénicamente. Toda
reproduccion en papel se considerara copia.
This doc t has been signed electronically. Any paper

reproduction will be considered a copy. ReSponsa ble de La boratorlo
Head of Laboratory

Este certificado se expide de acuerdo con las condiciones de acreditacion concedida por ENAC, que ha comprobado las capacidades de medida del laboratorio y su trazabilidad a patrones
nacionales o internacionales.

ENAC es firmante del Acuerdo de Reconocimiento Mutuo (MLA) de calibracion de European Cooperation for Accreditation (EA) y de International Laboratory Accreditation Cooperation (ILAC)
This certificate is issued in accordance with the conditions of accreditation granted by ENAC which has d the capability of the laboratory and its
traceability to national or international standards.

ENAC is one of the signatories of the Multilateral Agreement of the European Cooperation for Accreditation (EA) and the International Laboratory Accreditation
Cooperation (ILAC).
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DESCRIPCION DEL INSTRUMENTO

Termometro Radiacion

El termdmetro a calibrar se sitUa a una distancia de 50 mm entre la apertura del cuerpo negro y la lente
del termdémetro.

El termdmetro tiene una longitud de onda 8 a 14 um vy la emisividad se ha ajustado a 1.

El diametro de la apertura de los cuerpos negros es de 50 mm en las temperaturas menores o iguales a
80°C y de 65 mm en el resto. Para otros didametros de fuente es necesario efectuar correcciones por el
Efecto del Tamafio de la Fuente (ETF) del termdmetro de radiacidon, no habiendo sido dicho efecto
evaluado en esta calibracion.

PROCEDIMIENTO DE CALIBRACION

La calibracién se efectué empleando el Método de Calibracidon interno MC.MT03 para termdmetros de
radiacién y camaras termograficas

La calibracién se ha realizado por comparacion, con cuerpos negros y termometros de radiacién calibrados
de acuerdo a la Escala Internacional de Temperatura de 1990 (EIT-90).

El equipo no ha sido ajustado.

ELEMENTOS EMPLEADOS

Patrones de medida de la temperatura:

Termometro Radiacion n° de serie AH11YC007, codigo MT03/01
Bafios y hornos termostaticos:

Cuerpo negro , n°® 33192-1 codigo MT51/01

Termohigrometro digital MT62/08 para la medida de las condiciones ambientales.

TRAZABILIDAD

Los patrones e instrumentos empleados en la calibracion tienen garantizada su trazabilidad a través de los
Laboratorios reconocidos por ENAC u otra entidad de EA (European cooperation for Accreditation).

En caso de existir discrepancias en el texto como consecuencia de la traduccién, prevalecera el texto en espafiol.
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CONDICIONES DE CALIBRACION

Temperatura ambiente: (23 £ 2) °C

Humedad relativa:

RESULTADOS

(50 % 20) %HR

Pagina 3 de 3

Temperatura Patrén
Standard Temperature

(too)

Medias Mensurando
Measurand average

Correccion
Correction
(Patrén - Mensurando)
(Reference-Measurand)

Incertidumbre Expandida
Expanded Uncertainty

°C °C °C °C
-10,0 -10,9 0,9 2,3
-1,8 -2,6 0,8 2,3
-10,3 -10,7 04 2,3

Correccion: cantidad a sumar algebraicamente a la medida del instrumento, para obtener el valor
convencionalmente verdadero.

La incertidumbre expandida de medida se ha obtenido multiplicando la incertidumbre tipica de medicion por €l factor de cobertura
=2 que para una distribucion normal corresponde a una probabilidad de cobertura de aproximadamente el 95%.La incertidumbre
tipica de medida se ha determinado conforme al documento EA-4/02.

En el calculo de la incertidumbre no se ha tenido en cuenta la correccion.

Los resultados se refieren Unicamente a los objetos sometidos a ensayo o calibracion y al momento y condiciones en que se

realizaron las mediciones.

OBSERVACIONES

Se envia etiqueta de calibracion.

En caso de existir discrepancias en el texto como consecuencia de la traduccion, prevalecera el texto en espafiol.
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OBJETO Termometro

Description Thermometer

MARCA TESTO

Manufacturer

MODELO 104-IR
Model

IDENTIFICACION (CODIGO) 43577456 (S/C)
Identification (Code)

SOLICITANTE AQUIMISA S.L.
Applicant C/ Hoces del Duraton 30-34 . Poligono El Montalvo II
37008 SALAMANCA (Salamanca)

FECHA/S DE CALIBRACION Del 2018-01-25 al 2018-01-26

Date/s of calibration

Signatario/s autorizado/s Firmado Digitalmente por SANTOLAYA PEREZ
Authorized signatory/ies ANA - 44626641V
Fecha: 29/01/2018 11:53:47

Este documento se encuentra firmado electrénicamente. Toda
reproduccion en papel se considerara copia.
This doc t has been signed electronically. Any paper

reproduction will be considered a copy. ReSponsa ble de La boratorlo
Head of Laboratory

Este certificado se expide de acuerdo con las condiciones de acreditacion concedida por ENAC, que ha comprobado las capacidades de medida del laboratorio y su trazabilidad a patrones
nacionales o internacionales.

ENAC es firmante del Acuerdo de Reconocimiento Mutuo (MLA) de calibracion de European Cooperation for Accreditation (EA) y de International Laboratory Accreditation Cooperation (ILAC)
This certificate is issued in accordance with the conditions of accreditation granted by ENAC which has d the capability of the laboratory and its
traceability to national or international standards.

ENAC is one of the signatories of the Multilateral Agreement of the European Cooperation for Accreditation (EA) and the International Laboratory Accreditation
Cooperation (ILAC).
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DESCRIPCION DEL INSTRUMENTO

Termdémetro
. ) . Inmersién
Referencia Sonda Tipo Caracteristicas Immersion
Probe Reference Type Characteristics (mm)
Termistor de inmersioén, solidario con el display 80
Thermistor Immersion, solidary with the display

PROCEDIMIENTO DE CALIBRACION

La calibracion se efectué empleando el Método de Calibracion interno MC.MT11 para termdmetros digitales
La calibracion se ha realizado por comparacion, en hornos y banos isotermos de temperatura controlada,
con patrones calibrados de acuerdo a la Escala Internacional de Temperatura de 1990 (EIT-90).

El equipo no ha sido ajustado.

ELEMENTOS EMPLEADOS

Patrones de medida de la temperatura:

Termdmetro digital cddigo MT11/03 con las resistencias termométricas de platino cddigos MT11/03CaH.
Bafios y hornos termostaticos:

Bano agitado cédigo MT50/18.

Bano de hielo cédigo MT50/08.

Bano agitado cédigo MT50/13.

Termohigrometro digital MT62/08 para la medida de las condiciones ambientales.

TRAZABILIDAD

Los patrones e instrumentos empleados en la calibracién tienen garantizada su trazabilidad a través de los
Laboratorios reconocidos por ENAC u otra entidad de EA (European cooperation for Accreditation).

En caso de existir discrepancias en el texto como consecuencia de la traduccién, prevalecera el texto en espafiol.
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CONDICIONES DE CALIBRACION

Temperatura ambiente: (23 £ 2) °C

Humedad relativa: (50 £ 20) %HR
RESULTADOS
. Correccion
Temperatura Patron Medias Mensurando Correction Incertidumbre Expandida
Standard Temperature d . d ded .
(tso) Measurand average (Patrén - Mensurando) Expanded Uncertainty
(Reference-Measurand)
°C °C °C °C
-17,99 -18,00 0,01 0,11
0,00 0,00 0,00 0,11
65,00 64,90 0,10 0,11
0,00 0,00 0,00 0,11

Correccion: cantidad a sumar algebraicamente a la medida del instrumento, para obtener el valor
convencionalmente verdadero.

La incertidumbre expandida de medida se ha obtenido multiplicando la incertidumbre tipica de medicion por €l factor de cobertura
k=2 que para una distribucion normal corresponde a una probabilidad de cobertura de aproximadamente el 95%.La incertidumbre
tipica de medida se ha determinado conforme al documento EA-4/02.

En el calculo de la incertidumbre no se ha tenido en cuenta la correccion.

Los resultados se refieren Unicamente a los objetos sometidos a ensayo o calibracion y al momento y condiciones en que se
realizaron las mediciones.

OBSERVACIONES

Se envia etiqueta de calibracion.

En caso de existir discrepancias en el texto como consecuencia de la traduccion, prevalecera el texto en espafiol.



